VOLLAUTOMATISCHE ROBOTER-

ZELLE MIT VIER TRENN- & SCHNEIDE-

EINHEITEN FUR SCHREIBBLOCKE

as Druckhaus Mainfranken
erhdlt eine neue Sonder-
maschine. Im Rahmen ei-
nes Gemeinschaftsprojekts
entwickelte die HELDELE Mechatronik
GmbH und die HELDELE Automation
GmbH eine Anlage zur intelligenten
Automatisierung eines Produktions-
prozesses in der Druckbranche. Die
vollautomatische Roboterzelle auto-
matisiert einen monotonen Produk-
tionsprozess - das Trennen und Schnei-
den von verleimten Schreibblocken.

Um das Ziel zu erreichen, einen komplett

automatisierten Vorgang zu erhalten,
wird die neue Anlage an die Einheit der
Blockleimmaschine des Kunden ange-
bunden. Die Biindel aus mehreren mit-
einander verleimten Blocken gelangen
tiber ein Einlaufband in die neue, voll-
automatische Roboterzelle. Vorgesehen
ist die Verarbeitung von Block-Biindeln
in den Formaten DIN A4 und DIN A5 mit
unterschiedlicher Anzahl an Blattern. Ein
Biindel besteht aus mehreren miteinan-
der verleimten Einzelblécken. Die an der
Oberkante verleimten Blocke werden zu-
nachst durch Sensoren gepriift. Fehler-
hafte Blocke werden anschlieBend aus-
sortiert. AuBerdem werden die Blocke
auf dem Forderband ausgerichtet, so-
dass der darauffolgende Roboter diese
greifen kann.
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In der Druckereibranche
gibt es haufig einfache
Prozesse und Ablaufe,
die mit unserer Hilfe
automatisiert werden
konnen. Es ist beachtlich,
welches Optimierungs-
und Einsparpotenzial sich
dadurch fiir den Kunden
ergibt.
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Der 6-Achs-Roboter des Herstellers Kuka
stellt die Blocke danach in eine der vier
Trenn- und Schneideeinheiten. Dort
werden in kiirzester Zeit die einzelnen
Blatter der Blocke gezahlt, bis schlieB-
lich der Karton des Blocks erkannt wird.
Danach erfolgt das Signal zur Trennung
der verleimten Blocke. Das Messer trennt
die Blocke, welche daraufhin auf einem
Auslaufband platziert werden. Durch die
Aufteilung in vier separate Trenn- und
Schneideeinheiten mit jeweils einem
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eigenen Auslaufband konnen beson-
ders schnelle Zeiten erreicht werden.
Pro Stunde werden zwischen 2.800 und
5.200 Bldcke verarbeitet.

Besonderheit bei diesem Projekt sind die
hohen Anforderungen an die Sicherheit.
Durch die Einheit mit dem Messer und
dem KUKA-Roboter ist es erforderlich,
dass besondere Sicherheitsvorkehrun-
gen getroffen werden miissen. Neben
einem Schutzzaun inklusive Tiirschalter
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Das Druckhaus Mainfranken zahlt zu
den groBten europdischen Anbietern
fiir industriellen Druck. Als Schwerpunkt
werden Konzeptlosungen fiir den Mittel-
stand und fiir GroBkunden angeboten.
Im Jahr 2020 begann das Unternehmen
damit, Prozesse zu automatisieren und
entschied sich fiir den Einsatz von Auto-
matisierungslésungen und Robotertech-
nik. Diese Weiterentwicklung Richtung
Industrie 4.0 ist ein wichtiger Prozess fiir
die Druckereibranche.
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Die HELDELE Automation GmbH, in
Zusammenarbeit mit der HELDELE
Mechatronik GmbH, bringt langjahri-
ge Expertise in vielfdltigen Automati-
sierungsldésungen ein, insbesondere
in den Bereichen Sondermaschinen-

ist die Anlage manipulationssicher aus-
gelegt. Hierdurch soll das Bedien- und
Instandhaltungspersonal des Betreibers
geschitzt werden.

Die Steuerung der Anlage erfolgt durch
die neuste Technik des Herstellers
Bosch Rexroth. Mit der Losung ctrIX HMI
kann die Anlage flexibel und bedarfsge-
recht angewendet werden. In die Archi-
tektur von ctrIX Automation besteht die
Maglichkeit, zahlreiche Web-Anwendun-
gen und Widgets von Drittanbietern zu
integrieren.

bau, Konstruktion und Montage. [hr um-
fassendes Leistungsspektrum ermaglicht
die Realisierung modularer Einzeldienst-
leistungen ebenso wie anspruchsvoller
schliisselfertiger Komplettldsungen.

Anlagenbezeichnung:
Blocktrennanlage

Auftraggeber:
Druckhaus Mainfranken GmbH

Projektabschluss:
Juni 2025

Verbaute Komponenten:
Antriebs- und Steuerungstechnik,
Lineartechnik und HMI von Bosch
Rexroth AG
Roboter: KUKA AG

Sicherheitstechnik von
EUCHNER GmbH + Co. KG
Pneumatik von FESTO
Vertrieb GmbH & Co. KG

Ein-/Auslaufband von
DasFrohlichBand GmbH

Weitere Referenzprojekte unter
www.heldele-mechatronik.de/
ueber-uns/referenzen
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